
冶建协（2010）66号

关于印发《国家标准〈冷轧电工钢工厂设计规范〉第一次编制工作会议纪要》的通知
各有关单位：

现印发《国家标准〈冷轧电工钢工厂设计规范〉第一次编制工作会议纪要》，请编制组按照会议纪要的要求开展编制工作。
特此通知。
附件：《国家标准〈冷轧电工钢工厂设计规范〉第一次编制工作会议纪要》
中国冶金建设协会

二〇一〇年六月二十一日

附件

国家标准《冷轧电工钢工厂设计规范》

第一次编制工作会议纪要

2010年6月9日~10日，国家标准《冷轧电工钢工厂设计规范》编制工作会议在武汉召开。

参加本次会议的有：中冶南方工程技术有限公司、马鞍山钢铁股份有限公司第一钢轧总厂、山西太钢不锈钢股份有限公司冷轧硅钢厂3个单位的15位编写人员。会议由中国冶金建设协会郭启蛟副秘书长主持。

与会人员学习了住建部文件《工程建设标准规范编写指南》、《工程建设标准编写规定》，对《冷轧电工钢工厂设计规范》编制大纲和“规范条文编写目次”等进行了逐条讨论，并达成共识：

    1) 冷轧电工钢工厂的设计应遵循“低碳节能、安全环保、经济节约、

技术先进”的可持续发展理念。

    2）新建冷轧电工钢的带钢宽度不宜小于700mm。

3）对参编单位的具体分工及规范的编制进度达成一致意见，具体见附

件1和附件2。

4）规范编制应严格按照《工程建设国家标准管理办法》执行。

5）处理好与同类已颁布的国家标准的关系，避免内容重复。

附件：

1、关于国家标准《冷轧电工钢工艺设计规范》名称和内容调整
2、《冷轧电工钢工厂设计规范》编制大纲

3、规范条文编制目次

4、会议代表名单

国家标准〈冷轧电工钢工厂设计规范》编制组

                                       2010年6月10日
附件1：

关于国家标准《冷轧电工钢工艺设计规范》
名称和内容调整
根据建设部建标[2008]105号文件（关于印发《2008年工程建设标准规范制订、修订计划（第二批）》的通知）（编号2008-2-38）的安排，主编方中冶南方工程技术有限公司于2008年10月14日～15日成立了编制组，组织召开了首次会议，并形成第一次工作会议纪要。

编制组开展编制工作，于2009年4月15日至4月17日在武汉召开规范编制会议，编制组对完整的《规范》稿进行审查和修订，形成征求意见稿。

2009年7月15日向相关单位发出征求意见稿，并上了国家工程建设标准信息网征求意见。

主编单位对征求意见进行了汇总，2009年底形成了送审稿。
但在2009年由中冶京诚主编《板带轧钢工艺设计规范》审查会上讨论板带轧钢工艺设计规范时，与会专家认为冷轧电工钢工艺，部分内容已在板带轧钢工艺中已反映。
   专家建议冷轧电工钢工艺设计规范改为冷轧电工钢工厂设计规范。其理由如下：
1、 现行的标准规范都是工艺设计规范，冷轧电工钢工厂设计没有设计规范。在有些冷轧电工钢轧钢工厂设计中出现了工厂设计不合理、节能减排不满足要求等等一系列问题，直接给投资方带来一定的经济损失。
2、 随着国内产品结构的升级以及市场对产品质量要求提高，在今后一段时间内冷轧电工钢仍将有较好的市场前景。因此今后若干年内国家仍将建设不少大型冷轧电工钢厂，为了避免以前不合理的轧钢工厂设计再次出现；另一方面目前开展冷轧电工钢工厂设计的公司慢慢多起来，为了有助于这些公司能够为冷轧电工钢厂做出合理的工厂设计，有必要为冷轧电工钢工厂设计制定一个规范。

3、 冷轧电工钢工厂设计规范主要内容：冷轧电工钢工厂设计总则，工厂的总平面布置，工艺设计，工艺设备、管道布置原则，自控、电气，给排水、采暖和空调，动力，建筑结构等配套专业的设计要求以及生产过程中节能、环境保护、防火防爆、安全生产等。规范将编制强制性条文，以保证满足人民生命财产安全、卫生环境保护和公众利益的需要。从内容上看工厂设计规范比工艺规范在设计过程中更具有操作性和实用性。
4、 《冷轧电工钢工厂设计规范》的编制，经批准颁布实施后，是参与工程设计、建设各方执行和政府监督的依据，直接涉及到工程的质量、安全、人身健康、环境保护和公共利益，对冷轧电工钢工厂设计质量的提高有更大的帮助，必将产生良好的经济效益和社会效益。
5、 中冶南方工程技术有限公司自1979年开始冷轧电工钢工厂设计，至今已先后设计全国9个钢铁企业冷轧电工钢厂，并相继成功投产。近年来，中冶南方还承担大量冷轧电工钢机组的国产化设计。中冶南方对冷轧电工钢工厂设计积累了非常丰富的技术知识和经验。
6、 由此，在2010年6月10日于武汉召开的规范编制工作会议期间，与会专家认为将“工艺”更名为“工厂”，即：《冷轧电工钢工厂设计规范》。

修改后的规范名称将会更加符合我国冷轧电工钢生产的实际情况。
《冷轧电工钢工艺设计规范》编制组

                                        2010年6月10日
附件2

《冷轧电工钢工厂设计规范》编制大纲

1. 编制依据

住房及城市建设部《2008年工程建设标准规范制订、修订计划（第二批）》（建标[2008]105号）序号第38项。

 2. 范围和主要技术内容

范围为：带钢宽度大于700mm的冷轧电工钢工厂。
主要技术内容包括：总则，冷轧电工钢工厂的总平面布置，工艺设计，工艺设备、管道布置原则，自控、电气，给排水、采暖和空调，动力，建筑结构等配套专业的设计要求以及生产过程中节能、环境保护、防火防爆、安全生产、消防等。
3. 目的、意义

总结冷轧电工钢工厂设计三十多年来所取得的成绩。

规范冷轧电工钢工厂设计。

保障冷轧电工钢工厂设计的先进性、合理性、经济节约、安全环保及符合国家有关的规程规范等。 

4.工作基础

可参考的标准： 

《35~110 kV 变电所设计规范》  GB50059-1992 

《10kV及以下变电所设计规范》  GB 50053-94

《爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范》  GB50058-92

《电力工程电缆设计规范》  GB50217-94

《低压配电设计规范》  GB50054-1995

《自动喷水灭火系统设计规范》  GB 50084-2001（2005年版）

《干粉灭火系统设计规范》  GB50347-2004

《冶金企业火灾自动报警设计规范》  YB/T4125-2005

《建筑灭火器配置设计规范》  GB50140-2005

《采暖通风与空气调节设计规范》（GB50019－2003）

《空压站设计规范》  GB50029

《氢气站设计规范》  GB50177-2005 

《工业金属管道施工及验收规范》  GB50235-97

《工业企业噪声控制设计规范》（GBJ87-85）

《工业企业厂界噪声标准》（GB12348-90）

《建筑物防雷设计规范》（GB50057-94  2000版）

《建筑设计防火规范》（GB50016-2006）

《冶金建筑抗震设计规范》（YB9081-97）

《工业企业总平面设计规范》  GB 50187-93

《钢铁企业总图运输设计规范》（YBJ52-88）

《钢铁工业水污染物排放标准》（GB13456—92）

《中华人民共和国节约能源法》

《轧钢工序节约能源的规定》

《钢铁企业设计节能技术规定》

《中华人民共和国环境保护法》（1989.12）

《中华人民共和国清洁生产促进法》（2003.1）

《建设项目环境保护管理条例》（中华人民共和国国务院令第253

号）

《钢铁工业环境保护设计规范》（GB50406-2007）

《钢铁工业资源综合利用设计规范》（GB50405-2007）

《环境空气质量标准》（GB3095-1996）

《大气污染物综合排放标准》（GB16297—1996）

《中华人民共和国安全生产法》（2002.11）

《建设工程安全生产管理条例》（2003.12）

《冶金企业生产性建设项目职业安全卫生“三同时”管理暂行规定》（（1992）冶安环字第443号）

《冶金企业安全卫生设计规定》（1996.6）

《工业企业设计卫生标准》（GBZ1－2001）

《轧钢安全规程》（AQ2003-2004）

《生产设备安全卫生设计总则》（GB5083-1999）

《建筑内部装修设计防火规范》  GB50222-2001

《钢铁冶金企业设计防火规范》（GB50414-2007）

安全走道、梯子、平台、栏杆和其他危险场所的安全防护标准（GB4053.1～2-2003、GB4053.3-2000、GB8197-2003）等。

《中华人民共和国消防法》  1998

《工业企业燃气安全规程》  GB6222

5  编制原则

严格按照《工程建设国家标准管理办法》第二十六条：

应规定需要遵守的准则和达到的技术要求以及采取的技术措施，不得叙述其目的或理由；

· 定性和定量应准确，并应有充分的依据；

· 纳入标准的技术内容，应成熟且行之有效。凡能用文字阐述的，不宜用图作规定；

· 标准之间不得相互抵触，相关的标准条文应协调一致。不得将其他标准的正文或附录作为本标准的正文或附录；

· 章节构成应合理，层次划分应清楚，编排格式应符合统一要求；

· 技术内容表达应准确无误，文字表达应逻辑严谨、简练明确、通俗易懂，不得模棱两可；

· 表示严格程度的用词应恰当，并应符合标准用词说明的规定；

· 同一术语或符号应始终表达同一概念，同一概念应始终采用同一术语或符号；

· 公式应只给出最后的表达式，不应列出推导过程。在公式符号的解释中，可包括简单的参数取值规定，不得作其他技术性规定。

· 6. 编写要求

· 认真贯彻执行住房和城市建设部《工程建设标准编写规定》（建标〔2008〕182号），执行《工程建设标准编写规定》（见附件）。

· 协调本规范与国家其他有关最新规范、规定的关系；

· 对于借鉴、参照、参考其他有关规范、规定等资料的条款，应在条文说明中注明参考资料（规定、规范等）名称和标准号。

· 各章节所涵盖的内容要全面，如燃气设施应按混合煤气、焦炉煤气、天然气、LPG等不同气源情况分别描述。

· 规范与条文说明同时编写。

· 条文说明的内容与条文一致，并应说明规定的主要依据及执行条文时的注意事项。条文说明不应做补充规定或加以延伸。
· 规范条文内容应符合国家钢铁企业的节能政策，有利于能源、资源的合理利用，做到安全适用，技术先进，经济合理； 

· 对于基础资料不完备的条款及时提出，集中讨论，研究处理办法。

· 版面，字体要求：

· 纸张：A4

· 字体：宋体（强制性条文用黑体）

· 字号：四号

· 单位应采用《中华人民共和国法定计量单位》，并符合其使用方法。

· 各章节主编应在规定的交稿时间内把电子版及纸版文件提交主编单位。

7. 编制章节内容及分工
《冷轧电工钢工厂设计规范》的内容及分工见下表：

	章节
	章节标题
	技术内容
	分工

	第1章
	总则
	制订规范的目的、规范适用的范围、标准的共性要求及需要说明的问题等
	中冶南方

	第2章
	术语
	术语制定
	全体参编人员

	第3章
	基本规定
	
	全体参编人员

	第4章
	工艺及设备
	1） 冷轧取向、无取向电工钢的生产工艺过程、技术要求及规范

2） 各生产机组配置，技术要求及规范
	中冶南方为主

太钢、马钢

	第5章
	总平面布置
	总图布置要求和规范
	中冶南方

	第6章
	供配电设施
	高中压开关站设计内容、技术要求及规范
	中冶南方

	第7章
	电气传动及电气工程
	电气传动与控制设计内容、技术要求及规范
	中冶南方

	第8章
	检测仪表
	仪表设施设计内容、技术要求及规范
	中冶南方

	第9章
	自动化系统
	计算机系统设计内容、技术要求及规范
	中冶南方

	第10章
	电讯设施
	电讯设施设计内容、技术要求及规范
	中冶南方

	第11章
	公辅设施
	包括机修及检验设施、给排水设施、燃气设施、热力设施、通风设施的设计内容、技术要求及规范等
	中冶南方

	第12章
	建筑与结构
	建筑、结构设计内容、技术要求及规范
	中冶南方

	第13章
	能源与环保、安全与消防
	
	中冶南方




8.《冷轧电工钢工厂设计规范》编制计划见下表表
	时间
	内容
	人员及部门
	地点
	备注

	2010.06.09～06.10  

（2天）
	领导指示，学习文件，重点讨论：编制原则、章节安排及编写要求、编制分工、进度安排
	建设部、冶金建设协会领导，所有参编人员
	武汉
	第一次集体会议

	08.31


	各参编人员根据编制分工完成规范初稿，将所编初稿纸质版和电子版送（寄）给主编单位。
	
	
	

	10.10.22 
	主编单位进行汇总，完成初稿。
	
	
	完成初稿

	10.10.27～10.29

（3天）
	1）对于编制中发现的问题进行讨论，研究处理办法；

2）逐条审议《设计规范》初稿。
	全体参编人员、 其他特邀技术专家


	待定
	第二次集体会议

	10.12.15
	参编人员根据审核会讨论决定的修改意见对初稿进行修改，完成征求意见稿。将纸质版和电子版交主编单位。
	
	
	

	11.02.28
	主编单位进行审核、汇总，完成征求意见稿。
	
	
	完成征求意见稿

	11.04.29
	1）主编单位将完成的征求意见稿送（寄）给征求意见单位；收到意见修改后，再分别送（寄）给参编单位；

2）通过网上及其他渠道广泛征求各方面意见。
	
	
	征求意见

	11.06.30
	参编人员根据收到的意见研究处理办法，对征求意见稿进行修改，完成送审稿。将完成的送审稿的纸质版和电子版送（寄）给主编单位。
	
	
	

	11.08.31
	主编单位进行审核，汇总，完成送审稿。送（寄）给建设部等上级部门及各审查单位和参编人员。
	
	
	完成送审稿

	11.10.12～11.10.14

（3天）
	对送审稿进行全面审查，形成审查纪要
	建设部、冶金建设协会有关领导，各审查专家及所有参编人员
	待定
	第三次集体会议（审查）

	11.12.09
	各参编人员根据审查纪要，分别对送审稿进行修改，完成报批稿。将完成的报批稿纸质版和电子版送（寄）给主编单位。
	
	
	

	12.01.31
	主编单位进行审核、汇总，完成报批稿。送上级审批部门。
	
	
	完成报批稿


附件3：

国家标准《冷轧电工钢工厂设计规范》

编写目次

1总则

2术语

3 基本规定

4工艺及设备

4.1产品与原料

4.1.1 建设规模 

4.1.2 产品 

4.1.3 原料 

4.2机组工艺及设备 

4.2.1取向电工钢工艺与设备

    1 酸洗机组

    2轧机 

    3 准备机组

    4 连续中间退火机组

    5 连续成品退火及涂氧化镁机组

    6 高温退火炉

    7 连续涂绝缘层及热拉伸平整机组

    8 激光刻痕机组

    9 精整机组

4.2.2 无取向电工钢工艺与设备

    1 酸洗机组

    2 轧机 

    3 准备机组

    4 连续中间退火机组

    5 连续成品退火及涂绝缘层机组

    6 精整机组

4.3车间工艺平面布置 

4.4主要技术经济指标

5总平面布置

5.1位置选择

5.2总平面布置

5.3运输设计

6供配电设施


  6.1 全厂电力负荷及年耗量

  6.2 供电电源

  6.3 供配电系统

  6.4 供配电线路

7电气传动及电气工程

  7.1 低压供配电

  7.2 电气传动

  7.3 电气工程

8检测仪表

8.1 工艺机组检测项目

8.2公辅设施检测项目

8.3 能源介质计量

8.4 特殊仪表

9自动化系统

9.1总体自动化系统组成

  9.2 基础自动化系统

  9.3过程控制计算机系统

  9.4生产管理计算机系统

10电讯设施


10.1电话系统

10.2有线对讲系统

10.3无线对讲系统

10.4工业电视系统

10.5综合布线系统

11公辅设施

11.1机修及检验设施

11.1.1机修

1机修项目

2设备选择 

3设备布置

11.1.2检验

1检验项目

2设备选择

3设备布置

11.2燃气设施

11.2.1燃料供应

11.2.2氢气供应

11.2.3氮气供应

11.2.4液氨供应

  11.3热力设施

11.3.1蒸汽供应

11.3.3 压缩空气供应

  11.4给排水设施

      11.4.1循环水

11.4.2 脱盐水

      11.4.3 废水处理

      11.4.4 酸再生

  11.5暖通设施

11.5.1 采暖

11.5.2 通风

11.5.3 空气调节

11.5.4 除尘

11.5.5 废气净化

11.6管线布置

  12建筑与结构

 12.1一般规定

12.2主厂房

12.3公辅设施

12.4 办公、生活、福利设施

13节能与环保

13.1节能

13.2环境保护

14安全与消防

14.1安全与工业卫生

14.2消防

标准用词说明

引用标准名录

条文说明

国家标准《冷轧电工钢工厂设计规范》编制组

                                   二零一零年六月十日 
附件4：
国家标准《冷轧电工钢工厂设计规范》首次编制工作会议代表通讯录
	序号
	姓名
	性别
	所在单位
	职务/职称
	联系电话（含手机）
E－mail
	通信地址
	邮政
编码

	1
	郭启蛟
	男
	中国冶金建设协会
	副秘书长/

教授级高工
	010-82227793

guo7802@163.com
	北京市海淀区西土城路33号
	100088

	2
	管长林
	男
	马钢第一钢轧总厂
	副厂长
	0555－2885405

13905550612

G552223@sohu.com
	马鞍山市马钢第一钢轧总厂
	243011

	3
	胡士章
	男
	马钢第一钢轧总厂
	
	
	
	

	4
	胡进瑞
	男
	太钢冷轧硅钢厂
	副厂长
	0351－3016229

13603550842

Hujr@tisco.com.cn
	太钢冷轧硅钢厂
	030003

	5
	郭 华
	男
	太钢冷轧硅钢厂
	
	
	
	

	6
	周启国
	男
	中冶南方工程技术有限公司
	副总经理
	
	
	

	7
	程 志
	男
	中冶南方工程技术有限公司技术质量部
	部长/教高
	027－81996299

04052@wisdri.com
	
	

	8
	赵明才
	男
	中冶南方工程技术有限公司设计管理部
	教高
	027－81996094

13807162396

04059@wisdri.com
	武汉市东湖新技术开发区大学园路33号
	430223

	9
	徐跃民
	男
	中冶南方工程技术有限公司
	教高
	027－81997906

13971379021
	
	

	10
	张曦
	男
	中冶南方工程技术有限公司
	工程师
	027－81997281

13971343258
	
	

	11
	卢圣付
	男
	中冶南方工程技术有限公司
	教高
	027－81997170

13971111768
	
	

	12
	文保庄
	男
	中冶南方工程技术有限公司
	教高
	027－81997556

13507157281
	
	

	13
	杨 军
	男
	中冶南方工程技术有限公司
	高工
	027－81997054

13971355503
	
	

	14
	袁立文
	女
	中冶南方工程技术有限公司
	高工
	027－81997703

18602708313
	
	

	15
	平凤齐
	男
	中冶南方工程技术有限公司
	高工
	027－81997363

13387527546
	
	

	16
	姚华波
	男
	中冶南方工程技术有限公司
	高工
	027－81997345

13971322175
	
	

	17
	何 往
	女
	中冶南方工程技术有限公司技术质量部
	高工
	027－81996077

13995642587

31013@wisdri.com
	武汉市东湖新技术开发区大学园路33号
	430223
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