冶建协（2010）2号

关于印发《国家标准<连铸工程设计规范>审查会议纪要》的通知

各有关单位:

    现印发国家标准《连铸工程设计规范》审查会议纪要。请编制组按照会议纪要的要求修改完善《连铸工程设计规范》报批稿报批。

附件：《国家标准<连铸工程设计规范>审查会议纪要》（请查阅中国冶金建设协会网http://www.zgyj.org.cn/）

中国冶金建设协会

二〇一〇年一月六日

附件
国家标准《连铸工程设计规范》审查会议纪要

2009年12月17-18日，中国冶金建设协会在北京组织召开了国家标准《连铸工程设计规范》送审稿审查会议。会议由中国冶金建设协会副秘书长郭启蛟主持，来自15家单位的26名代表参加了会议。
会上由中冶京诚工程技术有限公司技术总监谭雪峰代表主编单位致词，对各位领导和专家的到来表示热烈的欢迎，对上级领导的高度重视和亲临指导，对各位审查专家和参编专家的积极支持表示衷心的感谢。谭总希望与会领导和专家对送审稿提出宝贵的意见，并表示编制组将按照会议精神进一步修改和完善，尽快形成正式的报批稿报主管部门审批。

中国冶金建设协会副秘书长郭启蛟对标准审查工作提出了几点要求：一是在审查过程中主参编单位的专家可以参与讨论，当审查组和编制组有意见分歧时以审查组的意见为主；二是审查工作坚持先进性、科学性、协调性、可操作性的原则；三是审查标准范围、标准的深度，重点审查标准的广泛适用性和可操作性，保证标准中的有关规定符合国家方针政策要求；四是审查标准文本的结构形式是否符合住房和城乡建设部的相关要求。会议确定由中冶连铸北京研究院张如斌担任审查专家组组长。

本规范主编单位的主要编制人中冶京诚工程技术有限公司炼钢工程技术所主任工程师陈卫强介绍了规范的编写过程及征求意见情况。审查专家组对送审稿的内容逐条进行审查，重点审查了标准适用范围、关键工艺参数、设计指标等内容。在审查专家组组长的主持下，充分发扬民主，深入开展讨论，在热烈而紧张的氛围中圆满完成了审查工作任务。
审查专家组审查意见纪要如下：
1. 国家标准《连铸工程设计规范》送审稿的内容符合国家现行政策，编制程序和内容符合《工程建设标准编写规定》的要求，体现了先进性、科学性、协调性、可操作性，根据审查意见修改后，即可报批。

2、审查核准了强制性条款如下：

（1）3．0．22   连铸机必须两路电源供电。
（2）3．0．23 关键设备（如钢包回转台）应设置应急驱动动力设施。

（3）4．1．6   吊运钢水包及吊运装有钢水和满罐液渣的中间罐必须采用铸造级桥式起重机。

（4）4．4．8   车间内，凡邻近钢水、钢坯、液体炉渣等高温热辐区的平台梁柱、吊车梁、厂房柱及其它建（构）筑物等均必须采取隔热防护措施。

（5）4．4．9   连铸机工艺布置设计应严格遵守有关安全规范，确保运动设备与周边建（构）筑物的安全距离。

（6）7．1．1 2  当一路电源故障时，另一路电源可带动全部负荷正常工作。

（7）8．4．1   连铸机冷却水系统，必须设置安全供水设施。其用电负荷等级应与主体工艺专业一致，除设置备用水泵及两路独立电源外，还应设置安全供水的高位水塔或其他安全供水设施。

3、在条文说明中补充说明标准的适用范围。
4、在术语中删除计算机相关术语2．0．17—2．0．21。
5、在全文中统一规范常用的设备、装置名称。
6、结合国内实情，尽量推广先进技术。
7、补充检化验系统的一般规定。

8、补充节能、环保、安全的规定。

9、请编制组根据《关于印发<工程建设标准编写规定>的通知》（建标【2008】182号）要求，对规范文稿的文字、格式做进一步的修改完善。

附件1：国家标准《连铸工程设计规范》审查专家组成员名单

附件2：国家标准《连铸工程设计规范》主参编单位参会人员名单
附件3：国家标准《连铸工程设计规范》强制性条文说明
附件4：国家标准《连铸工程设计规范》专家组审查意见表

国家标准《连铸工程设计规范》编制组
                                   二〇〇九年十二月十八日
附件1：
国家标准《连铸工程设计规范》审查专家组成员名单

	序号
	单位名称
	姓名
	职称
	职务

	1
	中国冶金建设协会
	郭启蛟
	教授级高工
	副秘书长

	2
	中国重机械研究院(西安)
	杨拉道
	教授级高工
	副总工

	3
	上海重型矿山机械公司
	李百炼
	高工　
	总工

	4
	中冶连铸北京院
	张如斌
	教授级高工
	　

	5
	邯钢公司连铸连轧厂
	魏祖康
	高工　
	厂长

	6
	南钢电炉厂
	殷  皓
	高工　
	总工

	7
	北京科技大学
	蔡开科
	教授
	　

	8
	东北大学
	朱苗勇
	教授
	副院长


附件2：

国家标准《连铸工程设计规范》主参编单位参会人员名单
	序号
	单位名称
	姓名
	职称
	职务

	1
	中冶赛迪工程技术股份有限公司
	刘  惠
	高工
	

	2
	中冶南方工程技术有限公司
	卢志文
	　
	主任工程师

	3
	中冶连铸技术工程有限公司
	王为明
	教授级高工
	主任工程师

	4
	中冶华天工程技术股份有限公司
	陈林权
	教授级高工
	副总工程师

	5
	中冶东方工程技术有限公司
	赵喜悦
	教授级高工
	主任工

	6
	上海宝钢工程技术有限公司
	王  雷
	高工
	主任工

	7
	
	孟广兵
	高工
	组长

	8
	中冶京诚工程技术有限公司
	谭雪峰
	教授级高工
	技术总监

	9
	
	陈卫强
	教授级高工
	主任工

	10
	
	林  刚
	教授级高工
	主任工

	11
	
	张  莉
	高工
	电气工程技术所

	12
	
	赵家逊
	教授级高工
	自控工程技术所/主任工

	13
	
	张力才
	高工
	自控工程技术所

	14
	
	祁亚东
	教授级高工
	信号与通讯工程技术所/主任工

	15
	
	刘  燕
	高工
	信号与通讯工程技术所

	16
	
	朴世云
	教授级高工
	主任工

	17
	
	郭英敏
	　
	主任工

	18
	
	李贞子
	高工
	标准管理


附件3：

国家标准《连铸工程设计规范》强制性条文说明

（1）3．0．22   连铸机必须两路电源供电。

正在浇注的连铸机的钢包、中间罐处存在未浇注完的液态钢水，如果不及时处理会造成事故，同时断电时滞留在连铸机内的铸坯需要及时处理，以保护设备和避免事故的扩大。当采用两路供电时，可防止发生重大的人身或设备安全事故，同时可把钢包以及中间罐内的钢水浇注完毕，把断电的事故损失降到最低。连铸机属于2类负荷，因此必须两路电源供电。
（2）3．0．23 关键设备（如钢包回转台）应设置应急驱动动力设施。

如果钢包回转台上带有未浇注完的液态钢水，一旦出现钢包漏钢或者钢包回转台本身的正常驱动事故时，需要把正在浇注的钢包旋至钢包接受位的事故钢包上方，以避免事故的进一步扩大，应设置应急驱动动力设施。
（3）4．1．6 吊运钢水包及吊运装有钢水和满罐液渣的中间罐必须采用铸造级桥式起重机。

铸造起重机结构强度比普通桥式起重机大，电气设备可靠性级别高，采用双制动器制动，因而增大了运行的可靠性和安全性。以往吊运盛有钢水和液渣的中间罐多数采用普通桥式起重机吊运，这是违反《炼钢安全规程》的，应纠正。
近年来，曾发生多起采用普通桥式起重机吊运钢水包坠落、钢水覆地的恶性事故，伤亡惨痛。国家质量监督检验检疫总局发函（国质检特函[2007]355号），开展特种设备隐患排查和起重机械专项整治行动，再次强调吊运熔融金属的起重机必须选用符合T（J）B/T 7688.15—1999《冶金起重机技术条件铸造起重机》要求的铸造起重机。

连铸中间罐在正常浇注结束或事故时，罐内残留一定数量的钢水和液渣，特别是发生浇注事故而停浇时，罐内盛有满罐钢水和液渣可能性是存在的。近年来采用大容量中间罐，其容量已达80t左右，一旦中间罐在吊运过程中发生坠落、钢水覆地事故，后果将是极其严重的。这就是本条文规定的理由和意义。
问题是现有带固定龙门钩的铸造起重机，自重（吨位）也偏大，造成厂房投资大幅上升，不适于吊运中间罐（删除)，需要有关部门配合起重机制造厂尽快研制既符合铸造起重机要求又满足中间罐吊运的起重机。如采用双卷扬、双制动的单钩桥式起重机等。
本条采用国家标准GB50414 – 2007《钢铁冶金企业设计防火规范》中的表述：采用铸造级桥式起重机。

（4）4．4．8   车间内，凡邻近钢水、钢坯、液体炉渣等高温热辐区的平台梁柱、吊车梁、厂房柱及其它建（构）筑物等均必须采取隔热防护措施。

     上述区域采取隔热防护措施，一是避免高温辐射对周围平台梁柱、吊车梁、厂房柱及其它建（构）筑物造成的长期的基础性损坏，进而影响相关的厂房、平台等的破坏，造成更大的安全事故；二是避免在上述区域发生液态钢水或炉渣泄漏时，其高温液体对平台梁柱、吊车梁、厂房柱及其它建（构）筑物造成损坏，扩大事故。
（5）4．4．9   连铸机工艺布置设计应严格遵守有关安全规范，确保运动设备与周边建（构）筑物的安全距离。

为避免运动设备与周边建（构）筑物发生碰撞和人员伤亡的重大安全事故，要求连铸机工艺布置设计时应严格遵守有关安全规范。
（6）7．1．1 2 当一路电源故障时，另一路电源可带动全部负荷正常工作。

连接于两路高压电源的动力变压器按可带动全部负荷正常工作来选择容量，即在任何一台动力变压器故障或检修时，另一台动力变压器仍可保证连铸机的正常生产。

用电负荷较小的连铸机在取得两路高压电源有困难时，宜从附近车间引入足够容量的低压电源，或采取其它措施，保证故障状态时的设备安全。

（7）8．4．1 连铸机冷却水系统，必须设置安全供水设施。其用电负荷等级应与主体工艺专业一致，除设置备用水泵及两路独立电源外，还应设置安全供水的高位水塔或其他安全供水设施。

对于供水设备，其供电负荷等级不应低于主体工艺设备的供电负荷等级。同时，为防止某个水泵损坏时，造成供水不足对生产的影响和事故的发生，在水处理必须设置备用水泵，以应对此类事情的发生。
另外，当水泵发生事故不能供水时，为避免高温铸坯对设备的损坏，必须设置短时间的安全供水设施。如果厂区已有高位安全水池，能满足连铸机安全供水的水量和水压要求时，也可不再另设单独的安全供水水箱，直接采用已有高位安全水池供水。
附件4：

国家标准《连铸工程设计规范》专家组审查意见表
	序号
	条款号
	原文内容
	专家审查意见
	修改结果

	1
	
	
	增加一个英文目录
	同意增加

	2
	2
	术语
	 要求针对所有术语的表述进行精简描述
	同意

	3
	3.0.8
	优化中间罐设计
	改为“中间罐设计应符合下列要求”
	同意

	4
	3.0.15
	…..宜采用动态凝固计算模型及动态轻压下控制技术。
	改为“…..宜采用动态凝固模型及动态轻压下技术。”
	同意

	5
	3.0.18
	 对一些专业化较强的机电一体化设备或部件（例如火焰切割机、去毛刺机、铸坯标号机及电磁搅拌装置等），可由专业化生产厂成套集成设计制造。
	删去此条
	同意

	6
	3.0.20
	严禁采用淘汰的落后二手连铸生产设备
	去掉“国外”二字
	同意

	7
	4.1.2
	全连铸车间宜采用铸坯热送工艺，进一步降低企业能耗。
	改为“全连铸车间宜采用铸坯热送工艺” 
	同意

	8
	4.3.6
	连铸机作业率（包括合理等待时间）一般应不小于80%。特殊钢连铸机作业率可适当降低。
	改为“连铸机作业率（包括合理等待时间）应不小于80%。特殊钢连铸机作业率可适当降低。”
	同意

	9
	5.4.2
	…..通常铸机长度取为最大液芯长度的1.1倍。…..
	改为“…..通常铸机长度取为最大液芯长度的1.0~1.1倍。…..”
	同意

	10
	6.3.5
	中间罐车或中间罐车轨道处宜设置称量装置。
	改为“中间罐车宜设置称量装置。”
	同意

	11
	6.6.4
	振动的振幅应设计成可调的，….
	改为“振动装置的振幅应设计成可调的，….”
	

	12
	6.7
	
	增加一条“6．7．14  板坯连铸机铸坯导向段的二次冷却可采用铸坯宽度分路冷却控制。”
	同意

	13
	6.10
	
	增加一条“6．10．8   圆坯连铸机的辊道应带弧形槽口，其半径应大于所生产圆坯的最大半径。”
	同意

	14
	6.11.1
	小方坯连铸机宜采用刚性引锭杆。

	改为“小断面连铸机宜采用刚性引锭杆。连铸机半径大于8m的刚性引锭杆系统，宜采用卧式存放。”
	同意
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